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HeLlV: MAXITEC

RA MULTIPROCESS 3PH

MAXITECH EVO 386
MAXITECH EVO 506

MIG/MAG manual - MIG/MAG Synergic - MMA
TIG DC Lift - Gouging (only for 506)

MIG/MAG Pulse - MIG/MAG double pulse

Root welding MAXITECH Evo 356C

MIG/MAG manual - MIG/MAG Synergic
MMA - TIG DC Lift

MIG/MAG Pulse - MIG/MAG double pulse
Root welding
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Input Voltage

Power 60%

U,

Amp. Min-Max
Amp. 609741
Flux Core
Steel
Stainless Steel
Aluminium
OE

Electr. type
Insulation
Protec. degree

Dimens. (LxWxH)

Input Voltage

Power 60%

U,

Amp. Min-Max
Amp. 60974-1
Flux Core
Steel

Stainless Steel
Aluminium
OE

Electr. type
Insulation

Protec. degree

Dimens. (LxWxH)

MAXITECH EVO 386

(3ph) 400V 50/60Hz

60 V

30 = 350 A

350A @ 60%
300A @ 100%

0.8 +:1,6
0,8:16
0,8 :16

0,8 +16

13 KVA

60 V

10 =+ 350 A

350A @ 60%
300A @ 100%

166

12V
5+350 A

350A @ 60%
300A @ 100%

6013 - 7018 - Cast Iron - CrNi

H

IP23S

MAXITECH EVO 356¢

60 V

30 = 350 A

350A @ 50%
280A @ 100%

® 0,8+16 mm
® 0,6 +1,6mm
® 0,8+16 mm
® 0,816 mm

1,6 : 6 mm

(3ph) 400V 50/60Hz

12 KVA

60 V

10 =+ 350 A

350A @ 50%
280A @ 100%

12V

5+ 350 A
350A @ 50%

280A @ 100%

6013 - 7018 - Cast Iron - CrNi

H

IP23S

Power source 320 x 650 x 500 mm

MAXITECH EVO 506

82V

30 = 500 A

500A @ 60%
400A @ 100%

0.8 +1,6
0,8 :16
0,8 :1,6
0,8+1,6

(3ph) 400V 50/60Hz

22 KVA

82V

10 = 500 A

500A @ 60%
400A @ 100%

16+8

12V
5+500 A

500A @ 60%
400A @ 100%

6010 - 6011 - 6013 - 7018 - Cast Iron - Alu - CrNi

Power source 320 x 650 x 500 mm

FEATURES - CARATTERISTICHE - CARACTERISTICAS - FUNKTIONEN - CARACTERISTIQUES

= mmi

Optional

(&3 [ >

7 =l 0] T

W BT
W

R o fa

I
mic 72 74 PN B N

ARG FOBCE  MOT STAET At Sockieg  ELECTROONES, ELECTOOE [ ]

Pl Pull L A — Y

DUCTRORE  (anfeAY ma somst

A1/

only for MAXITECH EVO 506



CONFIGURATION - CONFIGURAZIONE - CONFIGURACION - KONFIGURATION - CONFIGURATION

GENERATORS WITH GROUND CABLE WIRE FEEDERS INTERCONN. CABLES

For: 386 - 506 For: 386 - 506

MAXITECH EVO 506 F4aw

Weight 50,4/45,6 Kg WATER COOLED

Spool wire 5/15Kg
270x580x460 mm

99850004 Weight 26/25 Kg 50mm? - 5m - 44890345
99420067 70mm? - 5m - 44890342

m MAXITECH EVo 386 | [UBT 4 Spool wire 5Kg fj /OmMm? - 15m - 44890352

Weight 42,7/40,0 Kg - Weight 21,2/20,1 Kg 70mm?2 - 20m - 44890355
99850003 95mm? - 10m - 44890369
F4W MAXXI

Spool wire 5/15/27 Kg AIR COOLED
Weight 23,6/21,6 Kg

MAXITECH EVO 356¢c

Weight 44,0/414 Kg 99420073 § 70mm? - 10m - 44890357

70mm? - 25m - 44890347
KIT HEIGHT INCREASE 70mm? - 30m - 44890354

for wire feeder
COOLER UNITS DUST FILTER

For interconn. cables > 25m
315x630x230 mm

Weight 27/25,7 kg 23000431

99490023K IBist-2m B ' ) 22800120
COOLER UNIT XL ? Water cooled

315x630x230 mm
Weight 24,6/23,3 kg 23000444

COOLER UNIT HD TBi 360 - 4m [ I 4 DUST FILTER

STORM VISION 41

with respirator

99490024K ”x M3X 500 SC !_r'-‘.-. .I i Ll pticiuns
Water cooled -l i =
COOLING LIQUID

CL 500 - 5Kg 23000460 -4m N @ 21905151
10910035 MM 555 W | VISION 41

Up/Down - Water cooled —l | 4 sensors

23000471 - 3m
23000472 - 4m -
23000473 - 5m 21905147

ECO 99900187

970x420x1085 mm EuroTig 26 - 4m VISON 21
3pin - Air - 50mm? 2 sensors
HD ‘@5
99900201 [} 23020157 .

1030x500x1060 mm 21905100

HD welding gloves
TIG - SIZES: 09 - 10

SinTig 18

3pin - water - 50mm?

VERTICAL HD
520x450x1035 mm

99900254

v 23020161 - 4amfl o
REMOTE CONTROL 23020170 - 8m @ <= 21905133

B *
Manual Electrode Holder 3 'HD welding gloves
12pin - 10m 5m - 50mm? : u MIG/MMA - SIZES: 10 - 1

99810024 43205037 [l "N 21905134




[ SOFTWARE UPGRADE ]

04600451 1 ﬂ 1 J 04600454

04600452 i 04600463

04600453 = 04600492

04600493

ENG - Microprocessor-controlled, multi-process welding inverter compact or with separate wire feeder suitable for MIG/MAG (Standard: manual, synergic. Optional:
pulse, double-pulse and root welding), TIG-DC (continuous and pulse) and MMA welding. The large 3.3" display shows all the welding parameters, and makes their
setting easy and intuitive. In synergic/pulse MIG/MAG welding, the microprocessor ensures easy and quick setting of the programs thus always guaranteeing optimal
arc stability and high welding quality. MIG-MAG features: continuous - pre-set synergic curves — storage of custom welding settings - 2T/4T, spot function selection
- pre-post gas time regulation — electronic reactance, soft start, burn back time, hot start, slope down, crater filler. TIG DC features: lift arc - continuous and pulse
welding - 2T/4T - Current, final current up/down slope regulation. MMA features — antisticking - adjustable hot start and arc force. Ideal for professional use, medium-
light workshop, metallic furnishings fabrication, industrial and automotive bodyshop, shipbuilding and piping. Thanks to an excellent arc control you can obtain high
quality deposition. Possibility to expand the power source with optional function: single pulse, double pulse, root welding. You can also install optional interface to
use Spool-gun or Push-pull torch, with analog or digital control. The user can save and recall more then 200 working point and to store them in a customized JOB
LIST. Easy to update thanks to USB interface. For models Maxitech 386-506, from the separate wire-feeder the user can set all the parameters up to a distance of
100 meters from the power source.

ITA - Inverter di saldatura compatto o a traino separato multi processo controllato a microprocessore, adatto alla saldatura MIG-MAG (Standard: manuale, sinergico.
Optional: pulsato, doppio pulsato, root welding), TIG-DC (solo per acciai) e MMA. L'ampio display da 3,3" visualizza graficamente tutti i parametri della saldatura
rendendone immediata e intuitiva I'impostazione. Nella saldatura MIG-MAG sinergica / pulsata il microprocessore assicura una facile e rapida impostazione dei
programmi garantendo sempre un’ottimale stabilita dell'arco e un’elevata qualita di saldatura. Caratteristiche MIG-MAG: Funzionamento in continuo - curve sinergiche
/ pulsate pre-memorizzate - memorizzazione programmi di saldatura personalizzati - selezione funzionamento 2/4 tempi, spot — regolazioni tempo di pre e post gas,
reattanza elettronica, soft start, tempo di post-bruciatura, Hot start, slope down, crater filler. Caratteristiche TIG-DC: - lift arc - funzionamento continuo e pulsato, 2/4
tempi - Regolazione rampa di salita e discesa della corrente, crater filler, corrente finale. Caratteristiche MMA — anti incollaggio — funzioni di hot-start e arc-force
regolabili. Indicata per un uso professionale, carpenteria medio leggera, fabbricazione arredamenti metallici, automotive e carrozzeria industriale, cantieristica navale
e tubazioni. Grazie ad un eccellente controllo dell'arco si ottengono depositi di alta qualita. Possibilita di espandere il generatore con funzioni optional: singolo pulsato,
doppio pulsato, root welding. Possibilita di installare interfacce optional per usare torce Spool-gun, Push-Pull, torce con controllo analogico e digitale. L'utente pud
salvare oltre 200 punti operatore e inserirli in liste lavoro personalizzate richiamabili da remoto. Aggiornamenti facili grazie all'interfaccia USB. Per i modelli Maxitech
386-506, dal trainafilo, grazie all'interfaccia evoluta, tutti i parametri sono direttamente impostabili aumentandone la produttivita in caso di utilizzo di prolunghe anche
fino a 100 metri.

ES - Inverter de soldadura compacto o con equipo arrastra hilo separado, multi-proceso, controlado con microprocesador, adecuado a la soldadura MIG-MAG (manual,
sinérgico, pulsado, doble pulsado y soldadura de raiz), TIG-DC (continuo y pulsado) y MMA. La gran pantalla de 3.3” muestra graficamente todos los pardmetros de la
soldadura permitiendo que la programacién sea inmediata e intuitiva. En la soldadura MIG-MAG sinérgica, el microprocesador asegura una programacion facil y rapida
de los programas garantizando siempre una excelente estabilidad del arco y una gran calidad en la soldadura. Caracteristicas MIG-MAG: Funcionamiento en continuo,
curvas sinérgicas pre-memorizadas — memorizacién de programas de soldadura personalizados — seleccién de funcionamiento 2/4 tiempos y punteado - regulaciones
de tiempo pre- y post gas, reactancia electronica, soft start, regulador de tiempo de recalentamiento de hilo, Hot start, slope down, crater filler. Caracteristicas TIG-DC:
- Lift arc - funcionamiento continuo y pulsado, 2/4 tiempos - Regulacion rampa de ascenso y descenso de la corriente, corriente final. Caracteristicas MMA — antistick
— funciones hot-start y arc-force regulables. Ideal para uso profesional, en talleres de caldereria livianos y medianos, talleres de muebles metalicos, industriales y de
carroceria, en la construccién naval y de tuberia. Gracias a un excelente control del arco se obtienen depésitos de alta calidad. Posibilidad de ampliar el generador
con funciones opcionales: pulsado simple, pulso doble, soldadura de raiz. Se pueden instalar también interfaces opcionales para utilizar antorchas tipo Spool-Gun
o push-pull, con control analégico o digital. El usuario puede guardar mas de 200 puntos operador, almacenarlos en una lista de trabajo y recuperarlos de forma
remota. Facil de actualizar gracias a la interfaz USB.Los modelos Maxitech 386-506 permiten al usuario configurar todos los pardmetros directamente en el equipo
arrastra hilo hasta una distancia maxima del generador de 100 metros.

DEV - Mikroprozessorgesteuerter SchweiBinverter, geeignet fir MIG-MAG (Standard: Manuell-, Synergisch-. Fakultativ: Puls-, Doppelpuls-, Wurzel-SchweiBen), WIG-
DC (kontinuierlich und gepulst) und E-Hand. Auf dem groBen 3,3” Display werden sémtliche SchweiBBparameter angezeigt, einfach und intuitiv einstellbar. Beim
synergischen und gepulsten MIG / MAG-Schwei3en, erméglicht die Mikroprozessor Steuerung eine einfache Einstellung der Programme, optimale Stabilitit des
Lichtbogens und somit eine hohe Qualitst der SchweiBung. MIG-MAG Merkmale: kontinuierlich - voreingestellte synergische Programme, Speichern benutzerdefinierter
SchweiBprogramme; Auswahl zwischen 2T/4T Modus, Punktschweissen, Einstellung der Gas Vor- und Nachstrémzeit; elektronische Drossel, Soft Start, Drahtriickbrand,
Hot Start, Down-Slope, Absenken, Endstrom. WIG DC Merkmale LIFT ARC, gepulster Schwei3strom; 2T/4T; Einstellung Up / Down-Slope Einstellung; Endstrom. E-Hand
Merkmale: Antistick, einstellbarer Hot Start und Arc Force. Die Anlage ist fur den professionellen Gebrauch geeignet, fiir kleinere bis mittlere Stahlbaubetriebe,
Schlossereien, Automotive und Industrielle Karosseriewerkstatten, Werften und Rohrleitungsbau. Dank einer exzellenten Kontrolle des Lichtbogens, lasst sich eine sehr
hohe SchweiBqualitét erzielen. Es besteht die Mdglichkeit, das Gerét mit extra Funktionen zu ergénzen: Einzelpuls-, Doppelpuls-, Wurzel--Schwei3en. Optional besteht
auch die Moglichkeit extra Vorrichtungen zu installieren, um Spool-Gun-, Push-Pull- bzw. Brenner mit Analoger oder Digitaler Kontrolle zu verwenden. Der Benutzer
kann bis zu 200 individuelle Jobs erstellen und diese in eine persénliche Arbeitsliste speichern. Einfaches Update Dank USB Anschluss. Bei den Modelle Maxitech
386-506 besteht die Moglichkeit alle Parameter direkt auf den Drahtvorschubkoffer auszuwshlen bzw. zu versndern, dies erméglicht auch eine einfache Bedienung
bei einer Verwendung von bis zu 100m Zwischenschlauchpaket.

FR - Onduleur de soudage compact multiprocédés compact ou avec entrainement de fil contrélé par un microprocesseur, adapté au soudage MIG-MAG (Standard:
manuel, synergique. Optionnelle: pulsé, double-pulsé et soudage de racine), TIG-DC (continu et pulsé) et MMA. Le vaste écran “3,3" affiche tous les paramétres du
soudage en permettant de les régler immédiatement et de maniére intuitive. Dans le soudage MIG-MAG synergique/pulsé, le microprocesseur permet un réglage facile
et rapide des programmes tout en garantissant toujours une excellente stabilité de I'arc et une grande qualité de soudage. Caractéristiques MIG-MAG: Fonctionnement
en continu, courbes synergiques mémorisées au préalable - mémorisation des programmes de soudage personnalisés - sélection du fonctionnement en 2/4 temps,
spot - réglages du temps de pré/post-gaz, self électronique, soft start, longueur du fil libre, Hot start, évanouissement, crater-filler. Caractéristiques TIG-DC: - lift
arc - fonctionnement continu, 2/4 temps - Réglage de la rampe de montée et de descente du courant, courant final. Caractéristiques MMA — anti-stick — fonctions
de hot-start et de arc-force réglables. Indiqué pour un usage professionnel, charpentes métalliques, fabrication des aménagements métalliques, automotive et
carrosserie industrielle, dans les secteurs des chantiers navals et des tuyauteries. Grace a un excellent contréle de l'arc, on obtient dépéts de haute qualité. Possibilité
d‘augmenter les capacites du générateur avec des fonctions optionnelles: single pulsé, double pulsé, root welding. Possibilité d'installer également des interfaces
en option pour utiliser des torches Spool-gun, torches Push-Pull, torches avec contréle analogique ou numérique. L'utilisateur peut mémoriser plus de 200 jobs de
soudage personnalisés. avec accés a distance a distance. Facile & mettre a jour grace a linterface USB. Pour les modéles Maxitech 386-506 tous les paramétres
peuvent étre réglés directement depuis le panneu frontal du dévidoir separé qui peut étre eloigné du générateur de 100 métres.



CONTROL PANEL
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Process Selection - Selezione processo - Seleccién del proceso
Mode-Taste - Sélection du procédé

Process Submenu Selection - Selezione Sottomenu processo
Seleccion de submenu de proceso - Auswahl des Prozess-
Untermentis « Sélection du sous-menu de processus

Large LCD display - Ampio display LCD - Pantalla LCD
Graphisches Display - Afficheur graphique

Navigation Key (menu settir)g) - Tasti navigazione (settaggio
menu)Boton de confirmaciOn - Setup-Taste - Touche Setup

Regulation knob - Manopole di regolazione
Mandos de regulacién - Einstellknopfe Boutons de réglage

Parameters Save & Recall - Salvataggio e richiamo parametri -
Memorias de programas del operador - Speichern und Abrufen
der Parameter - Enregistrement et rappel des points opérateur

MIG SYNERGIC
MIG MAN PULSE/ROOT GOUGING

HIG MAN HIG SYM

ARC FORCE LT V o bl | Reed T
g1 0 AlSiS 12 Ar

Process Selection - Selezione processo - Seleccién del proceso
Mode-Taste - Sélection du procédé

Large displays - Ampi display - Pantalla
Graphisches Display - Ecrans

Change parameter visualization key - tasto per cambio
visualizzazione parametri - Botdn para cambiar la visualizacion de
parametros - Taste zur Parameterénderung - Bouton pour changer
l'affichage des paramétres

Navigation Key (menu setting) - Tasti setup (settaggio menu)
Boton de confirmacién - Setup-Taste - Touche Setup

Regulation knobs - Manopole di regolazione
Mando de regulacion Einstellknopf - Bouton de réglage

Parameters Save & Recall - Salvataggio e richiamo parametri
Memorias de programas del operador - Speichern und Abrufen
der Parameter - Enregistrement et rappel des points opérateur




Anmartbl (727)345-47-04
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropog, (4722)40-23-64
BnaroBelyeHck (4162)22-76-07
BpsiHck (4832)59-03-52
BnagueocTok (423)249-28-31
Bnagukaekas (8672)28-90-48
Bnagumup (4922)49-43-18
Bonrorpag, (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuH6ypr (343)384-55-89

Poccus +7(495)268-04-70

Mo Bonpocam Npoaaxk v noaaep)xku obpallantech:

MBaHoBo (4932)77-34-06
MxeBck (3412)26-03-58
MpkyTck (395)279-98-46
Ka3saHb (843)206-01-48
KanuHuHrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
KocTpoma (4942)77-07-48
KpacHogap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
KypraH (3522)50-90-47
Jnneuk (4742)52-20-81

KaszaxcraH +7(727) 345-47-04

Marnutoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

Hab6epexHble YenHbl (8552)20-53-41
HuHui Hoeropog (831)429-08-12

HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hos6pbek (3496)41-32-12
HoBocu6éupck (383)227-86-73
OMck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeH6ypr (3532)37-68-04
MeHsa (8412)22-31-16
MeTpo3aBofck (8142)55-98-37
MckoB (8112)59-10-37

Mepmb (342)205-81-47

Benapycb +(375) 257-127-884

PocTtoB-Ha-[oHy (863)308-18-15
PsizaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTep6ypr (812)309-46-40
CapatoB (845)249-38-78
CeacTonosnb (8692)22-31-93
CapaHck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CmMoneHck (4812)29-41-54

Coun (862)225-72-31
CraBponosb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
CbIKTbIBKap (8212)25-95-17
Tam6oB (4752)50-40-97

Teepb (4822)63-31-35

Y36ekucraH +998(71)205-18-59

an.noyta: hvi@nt-rt.ru || canTt: https://helvi.nt-rt.ru/

TonbsATTH (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TromMeHb (3452)66-21-18
YnbsiHoBCK (8422)24-23-59
YnaH-Yas (3012)59-97-51
Ydha (347)229-48-12
Xa6apoBck (4212)92-98-04
Ye6okcapbl (8352)28-53-07
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenogel, (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83
AKYyTCK (4112)23-90-97
fipocnasnb (4852)69-52-93

Kupruausa +996(312)96-26-47


mailto:hvi@nt-rt.ru
https://helvi.nt-rt.ru/

	!!titul.pdf
	Без имени




